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Vorwort

Diese Betriebsanweisung enthadlt alle Informationen nach § 3 des Gerate- und Produktsicher-
heitsgesetzes “Voraussetzungen fur das Inverkehrbringen von Maschinen und Maschinentei-
len”.

(i.v. m. der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG in der jeweils gultigen Fassung).

Sie ist fur Personen bestimmt, die an oder mit der hier beschriebenen Vorrichtung beschaf-
tigt werden.

Das Arbeiten an der Vorrichtung ist nur Personen erlaubt, welche eingewiesen wurden.

Reparatur- und Wartungsarbeiten durfen nur von Fachpersonal mit Hilfe dieser Dokumenta-
tion, nach vorheriger Einweisung durchgeftuhrt werden.

Symbole und Hinweiszeichen

m Zusatzliche Anwenderhinweise und Informationen

Kennzeichnet eine Warnung vor Sachschaden

ACHTUNG

Kennzeichnet eine gefahrliche Situation, die eine schwe-
re Korperverletzung zur Folge haben kann, sofern sie
nicht vermieden wird.
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1. Allgemeines

Die Betriebsanleitung ist ein Teil der Benutzerinformation beim Inverkehrbringen des An-
schlagpunkts.

Bevor Sie den Anschlagpunkt zum ersten Mal bedienen, oder wenn Sie mit anderen Arbeiten
an dem Anschlagpunkt beauftragt sind, mussen Sie diese Betriebsanleitung lesen und beach-
ten.

Die Betriebsanleitung soll helfen, den Anschlagpunkt kennenzulernen und die bestimmungs-
gemalden Einsatzmadglichkeiten zu nutzen. Sie enthalt wichtige Hinweise, um den Anschlag-
punkt sicher und sachgerecht zu betreiben.

Ilhre Beachtung hilft:

* Gefahren zu vermeiden
* Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermeiden
o die Zuverlassigkeit und Lebensdauer der Vorrichtung zu erhdéhen

Warnhinweise

e Lastaufnahmemittel durfen erst in Betrieb genommen werden, wenn
die Benutzerinformation/Betriebsanleitung sorgfaltig gelesen und genau
verstanden wurde.

* Die zulassige Tragfahigkeit des Lastaufnahmemittels darf nicht Uberschrit-
ten werden.

e Durch unsachgemal3en Einsatz konnen Lasten abstlrzen.

* Falsche Anwendung kann zu schweren oder tddlichen Verletzungen fuhren!

Transport und Lagerung

Alle Produkte sind bei Transport und Lagerung vor Witterungseinflissen zu schutzen.

Inbetriebnahme

Fir Montage/Demontage, Anwendung und Gebrauch dirfen nur berechtigte Personen gem.
den aktuellen BG-Richtlinien, beauftragt werden.

* Vor dem ersten Gebrauch ist sicherzustellen, dass

» die Konformitatserklarung bzw. Einbauerklarung mit Priufbescheinigung sowie Benutzer-
information/Betriebsanleitung vorliegen und beachtet werden.

« die Kennzeichnung und Tragfahigkeitsangabe auf dem Produkt bzw. -Anhanger mit den
Angaben auf der Prufbescheinigung Ubereinstimmen.

* das Produkt im weiteren Gebrauch in regelmalligen Abstanden auf Schaden oder Abnut-
zungserscheinungen uberpruft wird.

» Tragfahigkeitsminderung bei Einfluss von hohen Temperaturen.

e Einsatz nur in normaler Atmosphare, nicht zulassig bei Sauren und Laugen.

Alle mitgelieferten Benutzerinformationen sind bis zur AuBerbetriebnahme des Produktes
aufzubewahren.
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Instandhaltung und Priufung

Das Produkt ist wahrend des gesamten Einsatzes regelmaliig durch Inaugenscheinnahme zu
Uberwachen. Werden dabei Beschadigungen festgestellt, ist wie bei regelmalBigen Prufungen
durch befahigte Personen zu verfahren.

Das Produkt ist zur Instandsetzung aul3er Betrieb zu nehmen, wenn fol- ACHTUNG
gende Mangel auftreten:

unleserliche Kennzeichnung

Bruch, Verformung

Schnitte, Kerben, Rillen, Anrisse

starke Korrosion

Erwarmung Uber den zulassigen Bereich

fehlerhafte oder beschadigter Schrauben

fehlende oder schadhafte Bolzen- bzw. Ausdrehsicherungen

Reparieren Sie nie selbst, sondern wenden Sie sich an den Hersteller oder eine befahigte Per-
son.

Warn- und Anwendungshinweise
Zu berucksichtigen ist / sind:

* der Bedienende darf eine Lastbewegung erst dann einleiten, wenn er sich davon Uber-
zeugt hat, dass die Last richtig angeschlagen ist und sich keine Person im Gefahrenbereich
aufhalt.

beim Anheben, Hande und andere Korperteile von Bauteilen fern zuhalten

der Aufenthalt unter einer angehobenen Last ist verboten

Lasten nicht Uber langere Zeit oder unbeaufsichtigt in angehobenem Zustand belassen.
der Transport des Hebegutes sollte immer langsam und vorsichtig durchgefuhrt werden.
die Unfallverhitungs- bzw. Sicherheitsvorschriften fur Lastaufnahmemittel des jeweiligen
Landes, in dem das Lastaufnahmemittel eingesetzt wird, sind unbedingt zu beachten.

Zusatzliche Informationen zu Sicherheitstechnischen Fragen geben die UVV, Normen und die
Sicherheitslehrbriefe der Arbeitsgemeinschaft der Eisen- und Metallberufs-genossenschaft.

Hersteller: MKF Méschl GmbH, OT Billingshausen, Untertorstr. 29, 97834 Birkenfeld, Tel. +49 (0) 9398 9701-0, Fax +49 (0)
9398 9701-20, info@mkf-hebetechnik.de, www.mkf-hebetechnik.de, MKF Vorrichtungsnummer: 20210996
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2. Grundsatzliches

Der Anschlagpunkt ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechni-
schen Regeln gebaut. Dennoch kénnen bei der Verwendung Gefahr fur Leib und
Leben des Benutzers oder Dritter sowie umfangreiche Sachschaden entstehen, wenn:

* das Hebezeug nicht bestimmungsgemald verwendet wird

* das Hebezeug von nicht eingewiesenem Personal bedient wird

e das Hebezeug unsachgemald verandert oder umgebaut wird

» die Sicherheitsbestimmungen und -hinweise nicht beachtet werden.

Die Konformitatserklarung erlischt fur die Bereiche/Funktionen, die Anderungen seitens des
Betreibers erfahren haben. Fur den unveranderten Teil der Vorrichtung bleibt die Konformi-
tatserklarung erhalten.

Die Montage, Inbetriebnahme, Nutzung und Wartung des Anschlagpunktes darf nur von aus-
gebildetem Fachpersonal unter Verwendung dieser Dokumentation durchgefuhrt werden.
Neben dieser Bedienungsanleitung mussen Sie auch die an der Einsatzstelle geltenden Vor-
schriften zur Unfallverhitung, zum Umweltschutz und die geltenden Betriebsanleitungen
beachten.

Es durfen nur Ersatzteile verwendet werden, welche durch MKF freigegeben oder konstruiert
und beschafft worden sind.

Jede Manipulation schlieBt Haftung aus

3. Technische Daten

Abmessungen und Gewicht:

Lange: 440mm

Breite: 650mm

Hohe: 650mm

Eigengewicht: 630kg (mit Schakel, 440kg ohne Schakel)
Tragfahigkeit: 200000kg

Ausfuhrung: Mit Gleitlagern

Schrauben: 10x M48x180 FK10.9 rissgepruft
Lochkreis @ 500mm

Anzugsmoment: 5200Nm

Aufhangung: Sling Schakel
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4. Montagehinweise

Voraussetzungen Grundwerkstoff/Last

Der Anbringungsort an der zu hebenden Last ist konstruktiv so festzulegen, dass die eingelei-
teten Krafte vom Grundwerkstoff ohne Verformungen aufgenommen werden. Beim Einsatz
von Anschlagpunkten in Verbindung mit Leichtmetallen, Buntmetallen und Grauguss ist eine
entsprechende Sonderausfihrung mit Angabe der genauen Werkstoffbezeichnung anzufra-
gen.

Einleitung der Querkrafte durch Formschluss, konstruktive MaR3-
nahmen

Um die auftretenden Querkrafte in die Last einzuleiten muss durch konstruktive MalRnahmen
an Last und Anschlagpunkt ein Formschluss gegeben sein.
Dieser wird am vorliegenden Anschlagpunkt wie folgt hergestellt:

Flr die Anschraubflache gilt im Bereich des Auflagedurchmessers die Ebenheitstoleranz nach
DIN ISO 2768-H. Die Rautiefe muss zwischen Rz 100 und Rz 400 liegen. Fur die Gewindeboh-
rungen gilt eine Positionstoleranz von +/- 0,3 mm. Alle Ubrigen Toleranzen entsprechen DIN
ISO 2768-m. Metrische Innengewinde sind nach DIN 13-6H zu fertigen.

Die Kontaktflachen der Anschraubpositionen mussen frei von Schmiermitteln, Beschichtun-
gen, Zunder und losen Bestandteilen sein.

Machen Sie den Anbringungsort der Anschlagpunkte durch farblichen Kontrast leicht erkenn-
bar.

Mindesteinschraubtiefe und Anzugsmoment:
1 x M in Stahl (Mindestgute S235JR (1.0037) und Guss (z. B. GG 25))
M = GewindegrolRe, z. B. M48
Die mitgelieferten Schrauben sind mit einem Anzugsmoment von 5200 Nm anzuziehen.
Zur Minimierung der Reibkrafte sind die Gleitflachen der Schrauben vor dem Anziehen mit
geeigneten Schmierstoffen zu behandeln. Optimale Schmierung ist dann gegeben, wenn alle
Gleitflachen wie das Gewinde und die Kopfauflageflache der Schrauben geschmiert werden.
Nur so kann bei vorgeschriebenem Anzugsmoment die erforderliche Schraubenvorspann-
kraft erreicht werden und ist nach dem Einsatz der Anschlagpunkte ein problemloses Losen
der Schraubenverbindungen moglich.

Alle Schmierstoffe sollen grundsatzlich nur als Dannfilm, aber flachendeckend aufgetragen
werden. Uberschmieren bringt keine Vorteile, auch nicht hinsichtlich der
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Reibwertreduzierung. Das Auftragen kann mit einem mittelharten, nichthaarenden Pinsel
oder einem Schwamm erfolgen.

Bei stol3artiger Belastung oder Vibration, insbesondere bei Durchgangsverschraubungen,
kann es zu unbeabsichtigtem Lésen der Schraubverbindungen kommen. Sicherungsmaoglich-
keiten: Flussiges Gewindesicherungsmittel wie z. B. Loctite

(Herstellerangaben beachten).

Sichern Sie grundsatzlich die Schraubverbindungen der Anschlagpunkte, die dauerhaft am
Befestigungspunkt verbleiben, z. B. durch Verkleben.

Positionierung des Anschlagpunktes

Die Position der Anschlagpunkte so festzulegen, dass unzuldssige Beanspruchungen wie Bie-
gebelastung des Aufhangebulgels oder Umschlagen der Last vermieden werden.

e Ordnen Sie den Anschlagpunkt fur einstrangigen Anschlag senkrecht Uber dem Last-
schwerpunkt an.

e Ordnen Sie den Anschlagpunkt fur zweistrangigen Anschlag beiderseits und oberhalb des
Lastschwerpunktes an.

e Ordnen Sie die Anschlagpunkte fur drei- und vierstrangigen Anschlag gleichmaRig in einer
Ebene um den Lastschwerpunkt an.

Der Anschlagpunkt muss in angeschraubtem Zustand um 180° schwenkbar und 360° drehbar
sein.

Das Anschlagmittel muss im Anschlagpunkt frei beweglich sein. Beim direkten Einhangen von
Rundschlingen, Seilen oder Ketten kann ein Adapterschakel erforderlich sein, um den vorge-
schriebenen Mindestumlenkradius des Anschlagmittel-Herstellers einzuhalten.

Um Verletzungen beim Ein- und Aushangen von Anschlagmitteln zu vermeiden,
sind Korperteile vom Klemmstellen im Dreh- und Klappbereich des Schakels
fernzuhalten. Beschadigungen der Anschlagmittel durch scharfkantige Belas-
tung sind auszuschlieRen.
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Temperaturbereich

Diese Lastbdcke sind bei Temperaturen von -10°C bis +50°C einsetzbar.

Leertransport des Anschlagpunkts

Um den Anschlagpunkt im Leerzustand an der Last zu montieren, bzw. zu demontieren, sind
am Anschlagpunkt Anschlagwirbel fest verbaut. An diesen angeschlagen befindet sich die
Flanschflache des Anschlagpunktes in senkrechter Lage.

Soll der Anschlagpunkt waagrecht montiert werden, kann der Transport durch die fur den
Schakelbolzen vorgesehene Bohrung erfolgen.

Der Anschlagpunkt darf ausschlie3lich ohne verbauten Schakel montiert und de-
montiert werden.

Die angebrachten Anschlagwirbel am Anschlagpunkt dienen nur dem Leertrans-
port!
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5. Systematik fur das Anziehen der Schrauben

Aligemeines
Die Reihenfolge, mit der die Schrauben angezogen werden, hat einen wesentlichen Einfluss
auf die Kraftverteilung. Unsachgemalies Anziehen flhrt zu einer hohen Streuung der Vor-
spannkrafte und kann zu Unterschreitung der erforderlichen Mindestflachenpressung der
Querkraftschluss-Mal3nahmen fahren.

Die Schrauben sind von Hand vorzumontieren, dabei sind schwergangige Schrauben durch
leichtgangige zu ersetzen.

Anzugsverfahren:
Die Schrauben sind
1. Uber Kreuz, wie in Abbildung 1 dargestellt, mit Schlagschlussel /Schlagschrauber und
500Nm Drehmoment anzuziehen.

2. analog zu 1. mit 100% des Sollanzugsmomentes anzuziehen und
3. nochmals mit vollem Sollanzugsmoment umlaufend nachzuziehen.

Abbildung 1: Schaubild Anzugs-Reihenfolge je nach Schraubenanzahl am Anschlagpunkt

6. RegelmaRige Prufungen

Regelmalige Prifungen in Form von Sicht-, Mal3- und Funktionskontrolle missen mindestens
einmal jahrlich durch eine befahigte Person gemald BG-Richtlinien durchgefuhrt werden.
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